
ผลการด าเนินงานตามข้อเสนอแนะจากคณะกรรมการตรวจรับรายงานวิจัย 
การปรับปรุงห้องปฏิบัติการวิจยัเทคโนโลยีการออกแบบและผลิตขั้นสูง (ADMT) 

ความเห็นกรรมการท่านที่ 1 
 ควรเพิ่มเติมการทบทวนวรรณกรรมด้านเทคโนโลยีการออกแบบและการผลิตขั้นสูง เพื่อเป็นแนวทางในการพัฒนางานวิจัยของ
ห้องวิจัยต่อไป และเพิ่มเติมสรุปผลการด าเนนิงานของห้องวิจัยในภาพรวม อุปสรรค และข้อเสนอแนะ จะท าให้เห็นแผนการพฒันาห้อง
วิจัยโดยให้เชื่อมโยงกับอุตสาหกรรม 4.0  
การด าเนินการ 
 ด าเนินการตามข้อเสนอของคณะกรรมการ โดยแสดงในเอกสารหน้าที่ 1-2,  
ความเห็นกรรมการท่านที่ 2 

- 
การด าเนินการ 

ไม่มี 
ความเห็นกรรมการท่านที่ 3 
[1.] โครงการวิจัยนี้ในขั้นตอนการเสนอขออนุมัติโครงการวิจัยมี วัตถุประสงค์ 4 ข้อ ส่วนในรายงานวิจัยฉบับสมบูรณ์มีวัตถุประสงค์ 5 ข้อ 
ซึ่งวัตถุประสงค์บางข้อไม่สามารถวัดได้ ซึ่งการเขียนวัตถุประสงค์ควรจะพิจารณาให้สามารถประเมินเชิงคุณภาพและหรือปริมาณได้ตาม
หลักการวัดประเมินผลโครงการ วัตถุประสงค์ที่สามารถประเมินได้มีเพียงข้อ 1 และ 2 เท่านั้น 
การด าเนินการ 

ได้ปรับแก้วัตถุประสงค์ให้ตรงกับเอกสารเสนอโครงการ ตามข้อเสนอแนะของกรรมการเรียบร้อยแล้ว วัตถุประสงค์ข้อที่ 3 และ 
4 เป็นการประเมินเชิงคุณภาพซึง่สามารถประเมินได้จากผลลัพธข์องการที่มีนักศึกษาและหน่วยงานภายนอกเข้ามาขอค าแนะน าและ
ร่วมมือกับทางสถาบันทั้งด้านการฝึกงานและการรับนักศึกษาเข้าท างาน ดังแสดงในหน้าที่ 3  

 
[2.] ขาดการสรุปผลในวัตถุประสงค์ข้อ 3 เพราะการบูรณาการในการเรียนการสอน ควรระบุว่าน าผลจากการจัดตั้งห้องปฏิบัติการนี้ไปใช้
ในการเรียนการสอนรายวิชาใดบ้าง มีจ านวนชั่วโมงที่ให้บริการการเรียนการสอนเท่าใด และปริมาณผู้เรียนที่มาใช้บริการด้านการเรียน
การสอนของห้องปฎิบัติการนี้ เนื่องจากผลผลิตที่รายงานมาในรายงานฉบับสมบูรณ์เป็นเรื่องของการท าวิจัย ซึ่งส่ วนนี้อาจรายงานใน
วัตถุประสงค์ข้อ 2 
การด าเนินการ 

ผลลัพธ์เชงิคุณภาพไม่ไดน้ าเสนอในเอกสารรายงานฉบบัสมบูรณ์แต่สามารถเข้าถึงไดจ้ากตารางสอนของแต่ละภาคการศึกษาใน
ระบบ reg.tni.ac.th ของสถาบนั 
 
[3.] วัตถุประสงค์ข้อ 4 การเตรียมความพร้อมการบริการวิชาการ ไม่พบรายงานในรายงานวิจัยฉบับสมบูรณ์ ควรพิจารณาจากผลส ารวจ
หรือข้อมูลทุติยภูมิความต้องการของหรือลักษณะงานด้านชิ้นส่วนยานยนต์และอิเล็กทรอนิกส์ ต้องการลักษณะงานบริการวิชาก าร
ประเภทใดหรือลักษณะใด เพื่อท าการประเมินความพร้อมในส่วนที่ห้องปฏิบัติการนี้มีอยู่และสามารถรองรับการบริการวิชาการได้ใน
ประเด็นใดบ้าง คิดเป็นร้อยละเท่าไรของความต้องการของภาคอุตสาหกรรม จึงจะสามารถสรุปได้ว่าห้องปฏิบัติการนี้มีความพร้อม
ประเด็นใดบ้าง โดยแยกตามคุณลักษณะของครุภัณฑ์และศักยภาพของบุคลากรที่มี 
การด าเนินการ 

เอกสารรายงานฉบับนี้น าเสนอในส่วนของ ผลสรุปการใช้งบประมาณเพื่อปรับปรุงห้องวิจัยเพื่อให้สามารถเตรียมอุปกรณ์การท า
วิจัยชองนักศึกษา ระดับปริญญาโท และ กิจกรรมการเรียนการสอนชองสาขาวชิาวิศวกรรมการผลิต ซึ่งมีผลลัพธ์เชงิปริมาณดงัน าเสนอ
ด้วยจ านวนผลการวิจัย และ ผลลัพธ์เชิงคุณภาพดังทีน่ าเสนอในข้อที่ 2 



 
[4.] วัตถุประสงค์ข้อ 5 การสร้างความแข็งแกร่งและเผยแพร่ชื่อเสียงของสถาบันให้เป็นที่รู้จักในสังคม ไม่พบการรายงานผล การสร้าง
ความแข็งแกร่งอาจจะเปรียบเทียบกับประเด็นจุดแข็งหรือจุดอ่อนในอดีตก่อนที่ยังไม่มีการจัดตั้งห้องปฏิบัติการนี้ และเมื่อมี
ห้องปฏิบัติการนี้แล้วท าให้ศักยภาพของหน่วยงานเพิ่มขึ้นด้านใดบ้าง ส่วนการเผยแพร่ชื่อเสียงของสถาบันให้เป็นที่รู้จักในสังคมนั้นอาจใช้
แบบสอบถามเพื่อสอบถามจากกลุ่มตัวอย่างในสังคม (ตามนิยามที่คณะผู้วิจัยจะก าหนด) หรือให้พิจารณาตัดข้อ 5 ออก เพราะในข้อเสนอ
โครงการไม่มีวัตถุประสงค์ข้อนี้ 
การด าเนินการ 

ได้ตัดวัตถุประสงค์ข้อ 5 ออก เนื่องจากการสร้างความแข็งแกร่งและการเผยแพร่ชื่อเสียงของสถาบันเปน็ส่วนหนึ่งของการ
ปฏิบัติงานของทีมนักวิจัยในห้องปฏิบัติการ 
 
[5.] โครงการนี้เริ่มด าเนินงานตั้งแต่ภาคเรียนที่ 2/2560 เป็นต้นมา แต่การรายงานผลการวิจัยที่ได้เผยแพร่ผลงาน ควรพิจา รณาเฉพาะ
ผลงานที่ได้เผยแพร่หลังจากได้รับอนุมัติโครงการให้ด าเนินการวิจัยจัดตั้งห้องปฏิบัติการ เนื่องจากมีหลายโครงการที่เป็นผลงานที่เกิดขึ้น
ก่อนภาคเรียนที่ 2/2560 
การด าเนินการ 

ได้ด าเนนิการตัดออกตามข้อเสนอแนะของกรรมการเรียบร้อยแล้ว 
 
[6.] การรายงานผลการด าเนินการจัดตั้งห้องปฏิบัติการ ควรมีการแสดงแผนผังของห้องปฏิบัติการ ต าแหน่งที่ตั้ งของเครื่องมือครุภัณฑ์ 
เกณฑ์หรือข้อก าหนดในการใช้งาน เพื่อให้เกิดความปลอดภัยตามมาตรฐานการป้องกันอัคคีภัยหรือมาตรการอ่ืนๆ ที่เกี่ยวข้องกับความ
ปลอดภัย ท าให้ไม่สามารถประเมินผลในข้อนี้ได้ 
การด าเนินการ 

เนื่องจากห้องวิจัยได้รับการอนุมตัิงบประมาณครั้งแรก และยังอยู่ระหว่างการปรับปรุงผงัของห้อง จึงยังไม่สามารถก าหนด
รูปแบบที่แน่นอนได้ อย่างไรก็ตามจะด าเนินการทนัทีหลังจากห้องวิจัยปรับปรุงอยา่งสมบูรณ์แลว้ 
 
[7.] ไม่พบรายงานผลเชิงประจักษ์ของยุทธศาสตร์และขอบเขตของการวิจัย ซึ่งในข้อเสนอโครงการวิจัยเขียนรายละเอียดไว้ 2 กลุ่ม ได้แก่ 
กลุ่มงานวิจัยพื้นฐาน และกลุ่มงานวิจัยประยุกต์ การรายงานส่วนนี้อาจจะสรุปไว้ในส่วนของท้ายรายงาน เพื่อให้ทราบว่าการด าเนินงาน
ได้ด าเนินการครบถ้วนตามขอบเขตนี้หรือไม่ หากไม่ส าเร็จทั้งหมดในรายละเอียดที่ระบุไว้ อาจท าการเสนอแนวทางเพื่อการปรับปรุงแก้ไข
ในอนาคตเพื่อให้สามารถบรรลุเป้าหมายตามขอบเขตได้ 
การด าเนินการ 

ได้ด าเนนิการตัดออกตามข้อเสนอแนะของกรรมการเรียบร้อยแล้ว 
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i 

บทสรุปผู้บริหาร 
 

การจัดตั้งห้องปฏิบัติการวิจัยเทคโนโลยีการออกแบบและผลิตขั้นสูง (Advanced Design 
and Manufacturing Technology Research Laboratory: ADMT) ได้จัดตั้งขึ้นที่ห้อง C-407 เริ่ม
โครงการตั้งแต่ปีการศึกษา 2559 มีวัตถุประสงค์เพ่ือจัดตั้งห้องวิจัยเพ่ือเป็นช่องทางในการส่งเสริมให้
นักศึกษาท้ังระดับปริญญาตรี ปริญญาโท และคณาจารย์ในสาขา ได้ร่วมพัฒนาสร้างสรรค์งานวิจัย
ทางด้านเทคโนโลยีการออกแบบและผลิต ซึ่งสอดคล้องกับแผนยุทธศาสตร์สถาบันฯ ในกรอบ
ยุทธศาสตร์ ระยะ 5 ปี (2558-2562) และยังสามารถน าองค์ความรู้ที่ได้จากการพัฒนาวิจัยมา
ประยุกตใ์ช้ในการเรียนการสอนในคณะวิศวกรรมศาสตร์ โดยเฉพาะสาขาวิศวกรรมการผลิต วิศวกรรม
ยานยนต์ และวิศวกรรมอุตสาหการ รวมไปถึงการบริการวิชาการให้กับภาคอุตสาหกรรม เป็นการสร้าง
วิศวกรที่มีคุณภาพและเผยแพร่ชื่อเสียงให้กับสถาบันได้อีกด้วย 

ในช่วงแรกของการจัดตั้งห้องปฏิบัติการวิจัย นักวิจัยได้ร่วมมือกับมหาวิทยาลัย Osaka 
Prefecture University และ Shibaura Institute of Technology ประเทศญี่ปุ่น, เพ่ือผลิตผล
งานวิจัย เนื่องจากในช่วงแรกห้องวิจัยยังไม่มีเครื่องมือและอุปกรณ์เพียงพอ ด้วยเหตุผลดังกล่าวจึงได้
เสนอของบประมาณสนับสนุนเพิ่มเติมภายใต้โครงการ การปรับปรุงห้องปฏิบัติการวิจัยเทคโนโลยีการ
ออกแบบและผลิตขั้นสูง เพ่ือใช้ในการเตรียมความพร้อมในการด าเนินงานวิจัย 
 ผลการด าเนินงานของห้องปฏิบัติการระหว่างปีการศึกษา 2559-2561 ประกอบด้วย
ผลงานวิจัยของนักศึกษาระดับปริญญาโทและโครงงานวิศวกรรมของนักศึกษาระดับปริญญาตรีที่
สามารถส าเร็จการศึกษาตามหลักสูตร จ านวน 15 ผลงาน แบ่งเป็นระดับปริญญาตรี 11 ผลงาน และ 
ปริญญาโท 4 ผลงาน มีการส่งผลงานเข้าร่วมประชุมวิชาการระดับชาติ 6 ผลงาน ระดับนานาชาติ 9 
ผลงาน และตีพิมพ์วารสารวิชาการระดับนานาชาติจ านวน 3 ผลงาน โครงการวิจัยที่ส าเร็จไปแล้ว 3 
โครงการ และงานบริการวิชาการ 4 โครงการ ขณะนี้ห้องวิจัยรองรับนักศึกษาระดับปริญญาโทซึ่งอยู่
ระหว่างการด าเนินงานวิจัยจ านวน 9 คน คาดว่าจะสามารถส าเร็จการศึกษาได้ตามเกณฑ์ 

. 
ทีมงานนักวิจัย 
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ที่มาและความส าคัญ 

 

ต้องยอมรับว่าอุตสาหกรรมไทยวันนี้ไม่เพียงแต่อยู่ในช่วงเปลี่ยนผ่านไปสู่ยุคอุตสาหกรรม 4.0 หากแต่

บทบาทของการประยุกต์ใช้หุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติในวงการอุตสาหกรรมการผลิตในประเทศไทยนั้น กลับมี

แนวโน้มการเติบโตที่ดีด้วย เพราะหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัตินั้นถือเป็นกลไกส าคัญในการเพ่ิมประสิทธิภาพการ

ผลิตและพัฒนาภาคอุตสาหกรรมไทยให้ขับเคลื่อนประเทศไทยไปสู่อุตสาหกรรม 4.0 ได้อย่างสมบูรณ์แบบนั่นเอง 

ในหลายปีที่ผ่านมาอุตสาหกรรมการผลิตและประกอบชิ้นส่วนผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม อาทิเช่น 

อุตสาหกรรมยานยนต์ อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส์ และอุตสาหกรรมอ่ืนๆ ที่เกี่ยวข้องกับการผลิตและประกอบ

ชิ้นส่วนผลิตภัณฑ์ของประเทศไทยได้เติบโตเพ่ิมขึ้นในอัตราที่รวดเร็ว แนวโน้มการใช้เทคโนโลยี AI ในอุตสาหกรรม

การผลิต ส่งผลให้ธุรกิจที่ให้บริการด้านการเชื่อมต่อระบบเครือข่ายและเทคโนโลยีให้กับองค์กรต่างๆ หรือ System 

Integrator (SI) มีบทบาทและความส าคัญมากขึ้น ส่งผลให้มีความต้องการผู้ให้บริการด้าน SI ที่มีความเชี่ยวชาญ

ด้าน AI อย่างต่ าราว 500 บริษัทในปี 2023 

การแปรรูปการผลิตและประกอบให้เป็นระบบอัตโนมัติเพ่ือเพ่ิมผลผลิตและความรวดเร็วให้ส่งมอบทันตาม

ความต้องการของลูกค้า และมีความถูกต้องแม่นย า เที่ยงตรง และมีความน่าเชื่อถือ ซึ่งในยุคการผลิตแบบเก่า การ

ผลิตชิ้นส่วนหรือบันทึกข้อมูลการผลิต จะบันทึกด้วยมือ (Check sheet) ซึ่งท าได้ยากขึ้นและไม่ทันต่อความ

ต้องการของลูกค้า ดังนั้นในโลกปัจจุบันของการแข่งขันทางด้านคุณภาพ ความน่าเชื่อถือ ความแม่นย า และความ

พึงพอใจของลูกค้าส าหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมชิ้นส่วนต่างๆ ได้มีการเร่งพัฒนาการผลิตทางด้านกายภาพและ

โลกไซเบอร์ให้สูงขึ้น เพ่ือรองรับการเปลี่ยนแปลงการผลิตในยุคอุตสาหกรรม 4.0 ซึ่งเครื่องจักรกลการผลิตแบบ

สมัยใหม่ของโรงงานอุตสาหกรรม ต้องมีการเกี่ยวพันอย่างใกล้ชิดกับอินเทอร์เน็ตของสิ่งของ (Internet of Things) 

และการผนวกกับระบบไซเบอร์ทางกายภาพ ที่สามารถปรับปรุงการผลิตและกระบวนการทางธุรกิจให้สามารถ

ปรับปรุงได้อย่างคล่องตัว อาทิเช่น การออกแบบผลิตภัณฑ์ กรรมวิธีการผลิต การประกอบและการตรวจสอบ การ

ออกแบบและสร้างต้นแบบผลิตภัณฑ์ (Rapid Prototype)  การใช้คอมพิวเตอร์ช่วยออกแบบ วิเคราะห์ และผลิต 

(CAD CAE CAM) การออกแบบแม่พิมพ์เพ่ือผลิตชิ้นส่วน (Mold and Die Design) เครื่องจักรกลอัตโนมัติในการ

ผลิตชิ้นส่วนเพ่ือความเที่ยงตรงสูงในโรงงานอุตสาหกรรม (High Precision CNC Machine Tools) กระบวนการ
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วิศวกรรมพ้ืนผิวของวัสดุ (Surface Engineering) และหุ่นยนต์อุตสาหกรรมในการผลิต (Industrial Robots) และ

รวมทั้งการบริหารจัดการการผลิตอย่างมีประสิทธิภาพในโรงงานอุตสาหกรรม เป็นต้น ซึ่งต้องมีการพัฒนาและวิจัย

อย่างต่อเนื่องทางด้านเทคโนโลยีการออกแบบและผลิต และวิศวกรรมวัสดุ ซึ่งสิ่งเหล่านี้เจ้าของผลิตภัณฑ์ ต่างๆ 

ต้องใช้องค์ความรู้อย่างลึกซึ่งและความเชี่ยวชาญในด้านวิศวกรรมศาสตร์ขั้นสูง ตั้งแต่ขั้นตอนการตลาด การ

ออกแบบผลิตภัณฑ์ กรรมวิธีการผลิต การประกอบ การตรวจสอบ และการจัดส่งผลิตภัณฑ์เพ่ือการจ าหน่ายต่อ

ลูกค้า    

จากสถานการณ์การพัฒนากระบวนการผลิตและประกอบในอุตสาหกรรมดังที่กล่าวมา ท าให้เกิดปัญหา

การขาดองค์ความรู้ทางด้านการออกแบบและผลิตในระดับขั้นสูง ระบบการผลิตและการควบคุมตัวเลขด้วย

เครื่องจักรกลอัตโนมัติ หุ่นยนต์อุตสาหกรรม ระบบอัตโนมัติในการผลิต วัสดุวิศวกรรม รวมทั้งระบบควบคุม

คุณภาพและการบริหารจัดการอย่างมีประสิทธิภาพในงานอุตสาหกรรมและการบริการต่างๆ ดังนั้นสิ่งต่างๆ เหล่านี้ 

คณะนักวิจัยจึงเล็งเห็นว่าควรมีแนวทางจัดตั้งห้องปฏิบัติการวิจัย “เทคโนโลยีการออกแบบและผลิตขั้นสูง 

(Advanced Design and Manufacturing Technology Research Laboratory (ADMT))” ใ ห้ ทั น กั บ ค ว า ม

ต้องการของอุตสาหกรรมสมัยใหม่ที่เกิดขึ้นในโลกปัจจุบัน เพ่ือให้มีองค์ความรู้และผลิตบัณฑิตวิศวกรป้อน

ตลาดแรงงานในอุตสาหกรรมสมัยใหม่  

การจัดตั้ งห้องปฏิบัติการวิจัยเทคโนโลยีการออกแบบและผลิตขั้นสูง (Advanced Design and 

Manufacturing Technology Research Laboratory: ADMT) จะสามารถตอบโจทย์ แก้ไขปัญหาและพัฒนา

งานทางด้านเทคโนโลยีการออกแบบและผลิตให้กับภาคอุตสาหกรรมได้ ซึ่งสอดคล้องกับแผนยุทธศาสตร์สถาบันฯ 

ในกรอบยุทธศาสตร์ ระยะ 5 ปี (2558-2562) และยังสามารถน าองค์ความรู้ที่ได้จากการพัฒนาวิจัยมาใช้ในการ

เรียน การสอน ในคณะวิศวกรรมศาสตร์ โดยเฉพาะสาขาวิศวกรรมการผลิต วิศวกรรมยานยนต์ และวิศวกรรมอุต

สาหการ รวมไปถึงการควบคุมกระบวนการผลิตของภาคอุตสาหกรรม เป็นการสร้างวิศวกรที่มีคุณภาพทั้งด้าน

วิชาการและการปฏิบัติการ 
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วัตถุประสงค์ของการจัดตั้งห้องปฏบิัติการวิจัย 

1. พัฒนาห้องปฏิบัติการวิจัยเทคโนโลยีการออกแบบและผลิตขั้นสูง (Advanced Design and 

Manufacturing Technology Research Laboratory: ADMT) ในสถาบันเทคโนโลยีไทย-ญี่ปุ่น อาคาร 

C ชั้น 4 ห้อง C407 ให้เป็นไปตามแผนการด าเนินงาน  

2. เพ่ือผลิตผลงานวิจัยในรูปแบบรายงานการวิจัยในวารสารและเข้าร่วมประชุมวิชาการท้ังในและ

ต่างประเทศ 

3. เพ่ือบูรณาการในการเรียนการสอนระดับปริญญาตรีและโท ทุกสาขาวิชาที่เก่ียวข้องทางด้านวิศวกรรมการ

ผลิต โดยจะเน้นทางด้านเทคโนโลยีการออกแบบและผลิตขั้นสูง 

4. สามารถให้บริการวิชาการแก่ภาคอุตสาหกรรมการผลิตด้านการให้ค าปรึกษาและวิจัยประยุกต์ 
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ยุทธศาสตร์ของห้องปฏิบตัิการวิจัย 

ห้องปฏิบัติการวิจัยเทคโนโลยีการออกแบบและผลิตขั้นสูง (Advanced Design and Manufacturing 

Technology Research Laboratory: ADMT) จะด าเนินงานวิจัยแบ่งเป็นสองกลุ่มหลักคือ กลุ่มงานวิจัยพ้ืนฐาน

และกลุ่มงานวิจัยประยุกต์ โดยมุ่งเน้นไปท่ีการวิเคราะห์ขนาดพิกัดความคลาดเคลื่อนและรูปร่างส าหรับงานผลิต

ชิ้นส่วนด้วยเครื่องจักรกลอัตโนมัติความเที่ยงตรงสูง   การวิเคราะห์หาเงื่อนไขพารามิเตอร์ที่เหมาะสมของการตัด

เฉือน คอมพิวเตอร์ช่วยออกแบบและผลิต (CAD CAM) การตัดเฉือนเสมือนจริง (Virtual Machining) การออกแบบ

แม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติกและโลหะ และวิศวกรรมวัสดุ โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

กลุ่มงานวิจัยพื้นฐาน 

กลุ่มงานวิจัยนี้จะท าการศึกษาทฤษฎีที่ใช้ในการวิเคราะห์ขนาดพิกัดความคลาดเคลื่อนและรูปร่างส าหรับ
งานผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องจักรกลอัตโนมัติความเที่ยงตรงสูง การวิเคราะห์หาเงื่อนไขพารามิเตอร์ที่เหมาะสมของ
การตัดเฉือน คอมพิวเตอร์ช่วยออกแบบและผลิต (CAD CAM) การตัดเฉือนเสมือนจริง (Virtual Machining) การ
ออกแบบแม่พิมพ์ฉีดข้ึนรูปพลาสติกและโลหะ และวิศวกรรมวัสดุ ซึ่งจะสัมพันธ์กับวิธีในการแก้ปัญหาสมการ
คณิตศาสตร์ รวมไปถึงความถูกต้องแม่นย าและเที่ยงตรงของทฤษฎีเหล่านั้นในกรณีต่าง ๆ เพ่ือน าไปสู่การเลือกใช้
ทฤษฎีให้เหมาะสมกับลักษณะของปัญหา 
 
กลุ่มงานวิจัยประยุกต ์

ในช่วงแรกของการตั้งห้องปฏิบัติการวิจัย กลุ่มงานวิจัยจะสรรหาความร่วมมือกับมหาวิทยาลัยทั้งในและ
ต่างประเทศ โดยเฉพาะประเทศญี่ปุ่น เพ่ือท าความร่วมมือวิจัยด้วยกัน หลังจากผ่านช่วงแรกเริ่มในการตั้ง
ห้องปฏิบัติการวิจัยไปแล้ว คาดว่าในส่วนของงานวิจัยประยุกต์จะมีการขยายขอบเขตไปถึงภาคอุตสาหกรรมของ
ชิ้นส่วนยานยนต์ อิเล็กทรอนิกส์ และอุตสาหกรรมอ่ืนๆ ที่เหมาะสมให้กับภาคอุตสาหกรรมต่อไป 

 

ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รบั 
1. พัฒนาห้องปฏิบัติการวิจัยเทคโนโลยีการออกแบบและผลิตขั้นสูง (Advanced Design and Manufacturing 

Technology Research Laboratory: ADMT) ในสถาบนัเทคโนโลยไีทย-ญีปุ่่น อาคาร C ชัน้ 4 ห้อง C407 ให้

เป็นไปตามแผนการด าเนินงาน  

2. ผลิตผลงานวิจัยในรปูบทความตพีิมพ์ในงานประชุมวิชาการ และวารสารวิชาการอย่างน้อยปีละ 3 เร่ือง 
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3. มีองค์ความรู้เพ่ือบูรณาการในการเรียนการสอนระดับปริญญาตรีและโท ทุกสาขาวิชาที่เกี่ยวข้องทางด้าน

วิศวกรรมการผลิต โดยจะเน้นทางด้านเทคโนโลยีการออกแบบและผลิตขั้นสูง  

4. สามารถให้บริการวิชาการแก่ภาคอุตสาหกรรมการผลิตด้านการให้ค าปรึกษาและวิจัยประยุกต์ 
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ผลการด าเนินงาน 

ในช่วงแรกของการจัดตั้งห้องปฏิบัติการวิจัยเทคโนโลยีการออกแบบและผลิตขั้นสูง (Advanced Design 

and Manufacturing Technology Research Laboratory: ADMT) ช่วงระหว่างปี 2558 - 2559 นักวิจัยได้ท า

การวิจัยร่วมกับมหาวิทยาลัย Osaka Prefecture University ประเทศญี่ปุ่น เพ่ือผลิตผลงานวิจัยออกมา เนื่องจาก

ในช่วงแรกห้องวิจัย ADMT ยังไม่มีเครื่องมือและอุปกรณ์ส าหรับการวิจัยที่เพียงพอ  

หลังจากท่ีห้องวิจัยได้รับอนุมัติงบประมาณเพ่ือการด าเนินงานปรับปรุงปรับปรุงห้องปฏิบัติการวิจัย

เทคโนโลยีการออกแบบและผลิตขั้นสูงตั้งแต่วันที่ 1 กุมภาพันธ 2560 เป็นต้นมา ตามสัญญาเลขท่ี 1705/028 

จ านวน 300,000 บาท (สามแสนบาทถ้วน) เพ่ือจัดซื้อครุภัณฑ์เข้าห้องวิจัย ขณะนี้ทางผู้วิจัยได้ด าเนินการจัดหา

เครื่องมือดังกล่าวครบถ้วนตามจ านวน โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

อย่างไรก็ตามผลงานวิจัยที่ยังไม่ครอบคลุมทั้งหมดทุกด้านตามท่ีได้เขียนไว้ในตอนแรก ได้แก้กลุ่มงานวิจัย

พ้ืนฐาน และกลุ่มงานวิจัยประยุกต์ ทางทีมนักวิจัยก าลังด าเนินการอยู่อย่างต่อเนื่องในรูปแบบของการด าเนินงาน

ส าหรับหัวข้อของนักศึกษาปริญญาโท ดังแสดงในรายละเอียดด้านล่าง 

ตารางท่ี 4.1 แสดงรายการใช้งบประมาณตามโครงการ 

ล าดับ รายการครุภณัฑ ์ งบประมาณที่อนุมัต ิ จัดซื้อจริง หมายเหต ุ

1 คอมพิวเตอร์ Work Station พร้อม

เครื่องส ารองไฟ จ านวน 1 ชุด 

70,000 69,399.35  รูปถ่าย 
 หมายเลขครุภัณฑ์ 
 ส าเนาใบเสร็จ 

2 เครื่องคอมพิวเตอร์ส าหรับนักวิจัย                        

จ านวน 2 ชุด 

50,000 42,292.60  รูปถ่าย 
 หมายเลขครุภัณฑ์ 
 ส าเนาใบเสร็จ 

3 แม่พิมพ์ขึ้นรูปชิ้นงานอุปกรณ์ความ

ร้อนแม่พิมพ์ขึ้นรูป                           

180,000 137,251.24  รูปถ่าย 
 หมายเลขครุภัณฑ์ 
 ส าเนาใบเสร็จ 

 ยอดรวมสุทธิ 300,000 248,943.19  

คงเหลือเงินจากโครงการรวมทั้งสิ้น      300,000 – 248,943.19 = 51,056.81 
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ผลงานด้านการเรียนการสอน 

วิทยานิพนธ์ระดับปริญญาโท ที่ก าลังด าเนินการอยู่ภายใต้ห้องวิจัย ADMT ปีการศึกษา 2561 
หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาเทคโนโลยีวิศวกรรม จ านวนรวม 4 โครงการ 

1. นางสาววรรษมนต์ ชมจิตร รหัส 58641004-5 

หัวข้อวิจัย การศึกษาผลกระทบค่าความไม่สมดุลและค่าการสั่นสะเทือนของใบพัด โดยใช้การวิเคราะห์จาก

การจ าลองแบบเสมือน 

2. ณัฐวุฒิ จินดาลัทธ รหัส 1861110045 

หัวข้อวิจัย การศึกษาเงื่อนไขที่เหมาะสมในกระบวนการอิเลคโครเคมิคอลเพลทติ้งทองแดงบนชิ้นงานกรา

ไฟทส์ าหรับท าอิเล็กโทรดในเครื่อง EDM 

3. ศุภวิจักร วงษ์ธนากิจขจร รหัส 1861110144 

หัวข้อวิจัย การศึกษาเพ่ือออกแบบสร้างเตาอบคาร์บอนไฟเบอร์อย่างง่ายส าหรับงานอุตสาหกรรม 

4. จตุรงค ์อุบล รหัส 1861110060 

หัวข้อวิจัย การศึกษาเงื่อนไขท่ีเหมาะสมในกระบวนการทุบขึ้นรูปอลูมิเนียมอัลลอยเพ่ือผลิตชิ้นส่วนยาน

ยนต์ไฟฟ้า 

5. พงษสวัสดิ์ ดีโคตร รหัส 1861110011 

หัวข้อวิจัย การออบแบบและสร้างเครื่องกัดแผ่นเหล็กแบบระบบอัตโนมัติด้วยระบบวิชั่น กรณีศึกษาบริษ ท

แสตนดาร์ดแคน จ ากัด 

6. พงษ์นรินทร์ บุญล้ าเลิศ รหัส 59641011-8 

หัวข้อวิจัย การศึกษาปัจจัยที่มีผลต่อการออกแบบไฟส่องสว่างในเวลากลางวันส าหรับรถยนต์โดยใช้เทคนิค

การกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพร่วมกับวิศวกรรมคันเซและโครงข่ายประสาทเทียม 

7. ภัทรกฤต กวีพันธ์ รหัส 59641016-7 

หัวข้อวิจัย การออกแบบและสร้างเครื่องรีดเส้นใยพลาสติกส าหรับเครื่องพิมพ์สามิติขนาดเล็ก 

8. กานต์ วัฒนวิจิตร รหัส 60642010-7 

หัวข้อวิจัย การปรับปรุงคุณภาพเอ็นซีโคดบนพื้นฐานการตัดเฉือนเสมือนจริงและระบบควบคุมพีไอดี บน

เครื่องกัดซีเอ็นซี 5 แกน ขนาดเล็ก 
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วิทยานิพนธ์ระดับปริญญาโท ที่ส าเร็จการศึกษา 
หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาเทคโนโลยีวิศวกรรม จ านวนรวม 5 ผลงาน 
ปีการศึกษา 2560 

1. นายกฤช ฉายสุริยะกุล  รหัส 59641005-0 

หัวข้อวิจัย การศึกษาอิทธิพลของอุณหภูมิและการหล่อเย็นของแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกท่ีส่งผลต่อความมันเงา

ของชิ้นงานฉีดพลาสติก 

2. นายปณต โกเสนตอ  รหัส 59641002-7 

หัวข้อวิจัย การปรับปรุงสมบัติทางความแข็งแรงของไม้พลาสติกจากพอลิเอสเตอร์กับฟางข้าว 

3. นางสาวมฤนาถ แสงสว่าง  รหัส 57641005-4 

หัวข้อวิจัย ผลกระทบของการเติมผลถ่านจากไม้ยางพาราต่อสัณฐานวิทยาและสมบัติทางกายภาพของ

คอมพอสิตพอลิไวนิลคลอไรด์โฟมชนิดยืดหยุ่น 

ปีการศึกษา 2561 

1. นายวีรชาติ เวชกามา รหัส 60641001-7 

หัวข้อวิจัย การประมาณค่าความมันเงาของชิ้นงานฉีดพลาสติกบนพื้นฐานความหยาบผิวแบบ 3 มิติของ

การตัดเฉือนสเมือนจริงและพารามิเตอร์การฉีดพลาสติก 

โครงงานวิศวกรรมระดับปริญญาตรี 

ห้องวิจัยเปิดโอกาสให้นักศึกษาของคณะวิศกรรมศาสตร์ เข้าร่วมการด าเนินโครงงานวิศวกรรม 1 และ 2 (โปรเจค 1 
และ 2) บูรณาการศาสตร์ด้านวิศวกรรม 3 สาขา ประกอบด้วย  

I. สาขาวิศวกรรมยานยนต์ 
II. สาขาวิศวกรรมอุตสาหการ 
III. สาขาวิศวกรรมการผลิต 

โดยมีนักศึกษาท่ีส าเร็จการศึกษาไปแล้วรวมทั้งสิ้น 13 โครงงาน 

 

ปีการศึกษา 2560 

1. นายฐพล เผ่าโภคสถิตย์ 55111305-3 สาขา วิศวกรรมยานยนต์ 

หัวข้อโครงงาน การศึกษากรรมวิธีทางความร้อนเพ่ือเพ่ิมคุณสมบัติทางกลและโครงสร้างจุลภาคของ

เหล็กกล้าคาร์บอนต่ า 
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ปีการศึกษา 2561 

1. นายภาสกร ชาลิสาธนกฤดาการ 58112708-1 สาขา วิศวกรรมการผลิต 

หัวข้อโครงงาน การออกแบบและสร้างระบบการพิมพ์ชิ้นงานสามมิติส าหรับแขนหุ่นยนต์ 

2. นายเอกกร ธาตรีโสภณ 58112802-2 สาขา วิศวกรรมการผลิต 

หัวข้อโครงงาน การประมาณค่าความคลาดเคลื่อนส าหรับการตัดเฉือนบนเครื่องมินิ ซี เอ็น ซี 5 แกน ด้วย

เทคนิคโครงข่ายประสาทเทียม 

3. นายปุณกฤษ ธนะนิเวศน์ 58112036-7 สาขา วิศวกรรมการผลิต 

หัวข้อโครงงาน การศึกษาวัสดุคอมโพสิตอีพอกซ่ีเสริมแรงด้วยผ้าไหมเปรียบเทียบคาร์บอนไฟเบอร์ 

4. นางสาวอาทิตยา จีนทา 58112032-6 สาขา วิศวกรรมการผลิต 

หัวข้อโครงงาน การศึกษาวัสดุคอมโพสิตอีพอกซ่ีเสริมแรงด้วยผ้าไหมเปรียบเทียบคาร์บอนไฟเบอร์ 

5. นางสาวนันทิยา ทองประสาน 58112020-1 สาขา วิศวกรรมการผลิต 

หัวข้อโครงงาน การศึกษาอิทธิพลการฉีดพลาสติกพอลิโพรพิลีนที่มีผลต่อสมบัติเชิงกลของชิ้นงาน 

6. นางสาวจินห์จุฑา แซ่ลี้ 58112003-7 สาขา วิศวกรรมการผลิต 

หัวข้อโครงงาน การศึกษาเงื่อนไขการตัดเฉือนที่ส่งผลต่อความเรียบผิวและปริมาณการใช้ก าลังไฟฟ้า 

 

ผลงานด้านการเข้าร่วมประชุมวิชาการ 

วารสารที่ได้รับการตีพิมพ์ 

1. Thasana, W. and Chianrabutra, S. (2019) .A comparison between simulation and experiment 
of virtual machining in CNC turning machine considering kinematic motion deviations, tool 
wear and workpiece deflection errors, Journal of Advanced Mechanical Design, Systems, and 
Manufacturing, Vol.13, No. 1, Paper No. 18-00250   

2. Takematsu, R., Satonaka, N., Thasana, W., Iwamura, K. and Sugimura, N. (2018). A study on 
tolerances design of parallel link robots based on mathematical models, Journal of Advanced 
Mechanical Design, Systems, and Manufacturing, Vol.12, No. 1, Paper No. 17-00342  
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Sugimura, N., Takematsu, R., Satonaka, N., Thasana, W. and Iwamura, K. (2016). A Study on 

Analysis and Design of Geometric Tolerances of Machine Tools, Journal of Engineering and 

Technology, Vol.4, 

 

การประชุมวิชาการระดับนานาชาติ 

1. Sangsawang, M. and Kaewdook, D., Y. (2018). Influence of Physical Characteristics and 
Mechanical Properties on Polyvinylchloride Flexible Sheet with Calcium Carbonate from 
Shells, paper presented in Proceedings of the 5th International Conference on Business and 
Industrial Research (ICBIR 2018), 17-18 May 2018, Bangkok, Thailand, pp. 230-235. 

2. Kosentor, P. and Kaewdook, D., Y. (2018). Mechanical performance of natural fiber reinforced 
composites produced by high-density polyethylene resin and rice straw, paper presented in 
Proceedings of the 5th International Conference on Business and Industrial Research (ICBIR 
2018), 17-18 May 2018, Bangkok, Thailand, pp. 226-229. 

3. Boonlumlerd, P. and Thasana, W. (2018). Design of daytime running lights using quality 
function deployment combine kansei engineering, paper presented in the 9th TSME 
International Conference on Mechanical Engineering (ICoME 2018), 11-14 December 2018, 
Phuket, Thailand 

4. Boonlumlerd, P. and Thasana, W. (2018). A Study of the factors influencing the design of 
daytime running lights using quality function deployment combine kansei engineering, paper 
presented in the International Conference on Business and Industrial Research (ICBIR 2018), 
17-18 May 2018, Thai-Nichi Institute of Technology, Bangkok, Thailand. 

5. Chasuriyakul, K., Thasana, W. and Khajifa, T. (2017).  Study of Heating and Cooling Temperature 
of Injection Molding to Effect on Gloss of Plastic Injection Parts, paper presented in the 8th 
TSME International Conference on Mechanical Engineering (ICoME 2017), 12-15 December 
2017 Bangkok, Thailand, (Honorable Mention Award) 

6. Thasana, W. (2017). A Comparison between Simulation and Experiment of Virtual Turning 
Processes Considering Kinematic Motion Deviations, paper presented in the International 
Design and Concurrent Engineering 2017 & Manufacturing Systems Conference 2017 (IDEcon 
2017), September 7-8, 2017, Osaka, Japan. 
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7. Sugimura, N., Yamada, T., Satonaka, N., Iwamura, K., Thasana, W. and Takematsu, R. (2017). A 
Study on Tolerance Design of Parallel Link Robots, paper presented in the International 
Design and Concurrent Engineering 2017 & Manufacturing Systems Conference 2017 (IDEcon 
2017), September 7-8, 2017, Osaka, Japan. 

8. Takematsu, R., Thasana, W., Iwamura, K., Tanimizu, Y. and Sugimura, N. (2016). A Study on 
Tolerances Design of Parallel Link Robots Based on Mathematical Models, paper presented 
in the 7th TSME International Conference on Mechanical Engineering (ICoME 2016), 16-18 
December 2016, Chiang Mai, Thailand.  

9. Sugimura, N., Takematsu, R., Satonaka, N., Thasana, W. and Iwamura, K. (2016). A Study on 

Analysis and Design of Geometric Tolerances of Machine Tools, paper presented in the 

International Conference on Business and Industrial Research (ICBIR 2016), 12-13 May 2016, 

Thai-Nichi Institute of Technology, Bangkok, Thailand. 

 

การประชุมวิชาการระดับชาติ 

1. ดอน แก้วดก เทอดศักดิ์ ใจงาม ฐณัฐ พิณรัตน์ และ พรชัย นิเวศน์รงัสรรค์ (2560). การตรวจสอบการเสยีหายของมีดกลึงด้วย

สัญญาณอคสูติกอิมิชัน, การประชุมวิชาการเครือข่ายงานวิศวกรรมเครื่องกลแห่งประเทศไทย ครั้งท่ี 31 (ME-NETT 31t ), 

ภาควิชาวิศวกรรมเครื่องกล คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยศรนีครินทรวิโรฒ, ระหว่างวันท่ี 4 – 7 กรกฎาคม พ.ศ. 

25260, จังหวัดนครนายก, ประเทศไทย 

2. วิโรช ทัศนะ และ กฤช ฉายสุรยิะกุล (2560). การศึกษาอิทธิพลของกระบวนการฉีดพลาสติกที่ฝังดว้ยแม่เหล็กท่ีมีผลต่อการ

โก่งงอของช้ินงานพลาสติกพอลิโพรพิลีน, การประชุมวิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจ าปี พ.ศ. 2560 (IE Network 

2017), ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร  ์  มหาวิทยาลัยเชียงใหม,่ 12-15 กรกฎาคม 2560, จังหวัด

เชียงใหม,่ ประเทศไทย 

3. วิโรช ทัศนะ และ ดอน แก้วดก (2560). การตัดเฉือนเสมือนจริงของกระบวนการกลึงด้วยวิธีการพิจารณาการเบี่ยงเบนคิเนเม

ติกส์  การสึกหรอเครื่องมือตัด และการโกงงอของช้ินงาน, การประชุมวิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจ าปี พ.ศ. 

2560 (IE Network 2017), ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์์  มหาวิทยาลัยเชียงใหม่, 12-15 กรกฎาคม 

2560, จังหวัดเชียงใหม่, ประเทศไทย 

4. วิโรช ทัศนะ และ ดอน แก้วดก (2559). การศึกษาแบบจ าลองการสึกหรอเครื่องมือตดัส าหรับการตัดเฉือนเสมือนจริงใน

กระบวนการคว้านขึ้นรูปบนเครื่องกัดซี เอ็น ซี, การประชุมวิชาการเครือข่ายวศิวกรรมเครื่องกลแห่งประเทศไทย ครั้งท่ี 30 

(ME-NETT2016), 5-8 กรกฎาคม 2559, จังหวัดสงขลา, ประเทศไทย 
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5. ดอน แก้วดก และ วิโรช ทัศนะ (2559). การประมาณพิกัดความคลาดเคลื่อน 3 มิติบนพ้ืนฐานจ าลองการตัดเฉือนเสมือนจริง

ในกระบวนการคว้านขึ้นรูปโดยพิจารณาการเบี่ยงเบนเคลื่อนที่คิเนเมติกส์, การประชุมวิชาการเครือข่ายวิศวกรรมเครื่องกล

แห่งประเทศไทย ครั้งท่ี 30 (ME-NETT2016), 5-8 กรกฎาคม 2559, จังหวัดสงขลา, ประเทศไทย 



 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



แสดงรายการใช้งบประมาณตามโครงการ 

ล าดับ รายการครุภัณฑ์ งบประมาณที่

อนุมัติ 

จัดซื้อจริง หมายเลขครุภัณฑ์ 

1 คอมพิวเตอร์ Work Station พร้อมเครื่อง

ส ำรองไฟ จ ำนวน 1 ชุด 

70,000 69,399.35 I025 0100 

IQ25ITC4070135 

 

 

 

 

 

 

 

 



เอกสารจัดซื้อ PO/PR:   

1. คอมพิวเตอร์ Work Station  1 ชุด   รำคำ 64,900 บำท 

 

 

 

 

หมายเหตุ: รำยกำรนี้เป็นยอดรวมกับ WorkStation(A) คอมพิวเตอร์นักวิจัย (B) ในรำยกำรที่ 2 

และภำษี (C)   A+B+C = 107,192.60 บำท 

หำกพิจำรณำเฉพำะค่ำใช้จ่ำยในหัวข้อนี้ เป็นยอดสุทธิ  107,192.60 – B - C = 64,900 บำท 



 

2. เครื่องส ำรองไฟ จ ำนวน  1 ชุด   รำคำ 4,499.35 บำท 

 

 

 

 

 

 



แสดงรายการใช้งบประมาณตามโครงการ 

ล าดับ รายการครุภัณฑ์ งบประมาณที่

อนุมัติ 

จัดซื้อจริง หมายเลขครุภัณฑ์ 

2 เครื่องคอมพิวเตอร์ส ำหรับนักวิจัย                        

จ ำนวน 2 ชุด 

50,000 42,292.60 2.1 I025 0101 

2.2 I025 0102 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



เอกสารจัดซื้อ PO/PR:  เครื่องคอมพิวเตอร์ส ำหรับนักวิจัย จ ำนวน 2 ชุด จ ำนวน 42,292.60 บำท 

 

 หมายเหตุ: รำยกำรนี้เป็นยอดรวมกับ WorkStation(A) คอมพิวเตอร์นักวิจัย (B) ในรำยกำรที่ 2 

และภำษี (C)   A+B+C = 107,192.60 บำท 

หำกพิจำรณำเฉพำะค่ำใช้จ่ำยในหัวข้อนี้ เป็นยอดสุทธิ  107,192.60 – A = 42,292.60 บำท 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



แสดงรายการใช้งบประมาณตามโครงการ 

ล าดับ รายการครุภัณฑ์ งบประมาณที่

อนุมัติ 

จัดซื้อจริง หมายเลขครุภัณฑ์ 

3 แม่พิมพ์ขึ้นรูปชิ้นงำนอุปกรณ์ควำม

ร้อนแม่พิมพ์ขึ้นรูป                           

180,000 137,251.24 - 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปแสดงชุดแม่พิมพ์ขึ้นรูป ส่วนที่ 1 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปแสดงชุดแม่พิมพ์ขึ้นรูป ส่วนที่ 2 ชุดเครื่องอัดขึ้นรูปพลาสติก 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปแสดงชุดแม่พิมพ์ขึ้นรูป ส่วนที่ 3 ชุดเครื่องอัดขึ้นรูปพร้อมระบบความร้อน (รูปแทน) 



เอกสารจัดซื้อ PO/PR:  แม่พิมพ์ขึ้นรูปชิ้นงำนอุปกรณ์ควำมร้อนแม่พิมพ์ขึ้นรูป                           

3.1 เอกสำรจัดซื้อชุดแม่พิมพ์ขึ้นรูป ส่วนที่ 1  จ ำนวนเงิน 52,000 บำท 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



3.2 เอกสำรจัดซื้อชุดแม่พิมพ์ขึ้นรูป ส่วนที่ 2 จ ำนวนเงิน 50,251.24 บำท 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

46,923.92 + 3,327.32 = 50,251.24 บาท 

1 

2 



3.3 เอกสำรจัดซื้อชุดแม่พิมพ์ขึ้นรูป ส่วนที่ 3 จ ำนวนเงิน 35,000 บำท 
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